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Hommel GmbH, K&6ln

Auf der diesjahrigen METAV in
Dusseldorf prasentiert die Hommel
Gruppe acht Produkthighlights

mit innovativen Automations-
I6sungen, sowie die Symbiose
aus 3D Druck und klassischer
Zerspanung.

Auf dem gut 350 m? groB3-

en Messestand der Hommel
Gruppe werden Produkthigh-
lights aus dem umfangreichen
Sortiment des Unternehmens,
unter Span, gezeigt. Ein be-
sonderer Schwerpunkt wird
dabei auf das Thema Auto-
mation gelegt. Die prasentier-
ten Werkzeugmaschinen der
Herstellerpartner NAKAMURA,
QUASER, SUNNEN, CHEVALIER
und CARUSO, sind gréBtenteils mit
flexiblen und maBgeschneiderten
Automationslosungen ausgestattet.
Eindrucksvoll werden so den Besu-
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chern die Méglichkeiten im Bereich
Automation naher gebracht und die
enormen Vorteile der automatisier-
ten Fertigung aufgezeigt. Neben
diesen Produktionsldsungen,
welche die klassische Zerspanung
abdecken, werden auch neue
Technologien nicht auBer Acht
gelassen. So arbeitet die Hommel
Gruppe aktuell mit Partnern im
Bereich der additiven Fertigung
zusammen, um den Besuchern der
METAV 2020, die Vorteile der Sym-
biose aus klassischer Zerspanung
und additiver Fertigung (3D-Druck)
Zu prasentieren.

Beide Fertigungsverfahren ge-
paart miteinander erdffnen vollig
neue Fertigungskonzepte und
Strategien.

WEXO Prazisionswerkzeuge
GmbH, Bad Homburg

Hochlegierte Stahle, wie rostfreie
oder hitzebesténdige Stéhle, wer-
den auf Grund der hohen Anforde-
rungen an ihre Eigenschaften mit
entsprechenden Legierungsele-
menten wie Chrom, Nickel, Molyb-
dan, Wolfram oder Vanadium opti-
miert. Je nach Anforderung steigen
so Hitzebestandigkeit, Rost- und
Séaurebestandigkeit, VerschleiBfe-
stigkeit oder andere Werkstoffe-
igenschaften. Die hohen Legie-
rungsanteile verandern allerdings
die Zerspanbarkeit und Umform-
barkeit des Werkstoffes meist zum
Negativen. Unter anderem wegen
ihrer Duktilitat sind rostfreie Stahle
schwer zu bearbeiten und fiihren
gerade bei der Gewindefertigung
haufig zu Problemen.

Bereits vor Jahren hat sich die
Firma WEXO Préazisionswerkzeuge
GmbH aus Bad Homburg, Mitglied
der weltweit agierenden OSG-
Gruppe, auf die Bearbeitung dieser
Materialien spezialisiert und eigens
hierflr ein umfangreiches Pro-
gramm zum Bohren, Frdsen und
Gewinden mit dem Namen , XTOP*
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entwickelt und in den Markt ge-
bracht.

Jetzt wird der Bereich der XTOP-
Gewindewerkzeuge durch eine
neue Innengewindeformer-Serie
erganzt, die es erlaubt genau in
diese Werkstoffe auch mittels
der Gewindeformtechnologie
Innengewinde wirtschaftlich und
prozesssicher herzustellen.

Die optimierte Polygonform mit
entsprechender Schmiernuten-
anzahl, eine besonders behandelte

| -ﬁiimnm{;

Bild: Die neuen XTOP-Gewindeformer
(Werkbild:
WEXO Prézisionswerkzeuge GmbH)

TiN-Beschichtung und der ver-
wendete HSSE-PM Schneidstoff
fihren nicht zuletzt zu einem bis
zu 30 % niedrigerem Drehmoment
(verglichen mit herkémmlichen Ge-
windeformern), sondern hierdurch
auch zu mehr Prozesssicherheit
und langen Standwegen.

Die fiir Durchgangs- und Sackloch-
bohrungen bis zu einer Gewinde-
tiefe von 3 x D ausgelegten Ge-
windeformer sind fiir metrisches
Regelgewinden (M), metrisches
Feingewinde (MF) als auch Whit-
worth-Rohrgewinde (G) in der
Startphase erhaltlich. Die metri-
schen Gewinde wird es auBerdem
in den beiden Anformkegelformen
C, E und den Toleranzen 6HX, 6GX
geben, sowie eine Ausfilhrung mit
radialem Kihlmittelaustritt (IKR) fir
noch bessere Leistung bei Durch-
gangsléchern sowie Sacklochboh-
rungen. Das Programm deckt die
metrischen Gewinde von M 1 bis
M24 und Feingewinde von M 4 bis
M24 mit unterschiedlichen Steigun-
gen ab. Rohrgewinde wird von

G 1/8 bis G % verfugbar sein.

Die neuen XTOP-Gewindeformer
werden erstmalig zur METAVY 2020
in Disseldorf vorgestellt.

www.fachverlag-moeller.de





